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GUIDE DE SELECTION DES MATERIAUX POUR LA STEREOLITHOGRAPHIE - SLA

o Haute Résistancea Pureté s
T température [I'humidité optique Tl
CATEGORIE A?PARENCE
POLYPROPYLENE
Accura 25’ 0000 000 0000
Accura PP White (SL 7811) oo LA LA LA

CATEGORIE ROBUSTE/DURABLE
Accura Xtreme' LN X (XX} o000

Accura Xtreme White 200’ eooo (XXX X}

CATEGORIE APPARENCE ABS

Accura 55 (XX X (XX} (XX
Accura ABS White (SL 7810) oo (XX X (XX X
Accura ABS Black (SL 7820) oo (XX X (XX X
CATEGORIE TRANSPARENT

Accura ClearVue Free (SL 7870) ooo (XXX (XX X ) (XX X
Accura ClearVue' (XX ] (XXX X ee000e o000
Accura 60 (XX X (XX} (X X)) (XX}

CATEGORIE MOULAGE

Accura CastPro (XX X (XY XX
Accura CastPro Free (SL 7800) LA

CATEGORIE HAUTE TEMPERATURE

ET COMPOSITE

Accura Phoenix’ eoo XY X eoo eoo
Accura 48 HTR' eoo00 (XX}

Accura SL 5530 (XX X (XX

Accura PEAK XYY XYy Yy’

Accura HPC (XXX X} (X X ) (XXX}

Accura CeraMAX XYyrys YYyys XY YY)

Accura Bluestone XYryl XYrys XY YY)

Classification : les notes sont attribuées par rapport aux autres matériaux présentés.

PROPRIETES / CARACTERISTIQUES DU MATERIAU

Couleur

Blanc
Blanc

Gris

Blanc

Blanc
Blanc

Noir

Transparent
Transparent

Bleu transparent

Orange transparent

Orange transparent

Transparent/bleuté

Orange transparent

Orange transparent
Orange translucide

Blanc
Blanc

Bleu

Moulage a

modéle perdu/ Modéles a adaptation d'utilisation

QuickCast®

Veuillez consulter la fiche technique du produit pour obtenir des informations plus détaillées et vérifier la fiche technique SLA pour vous assurer de la compatibilité de I'imprimante.

" Matériau compatible avec les imprimantes Projet SLA 6000 et 7000.

PRINCIPAUX DOMAINES D'APPLICATION

RTV/

maitres

Assemblages Modeéles

instantanée générale

XY X) XY X)
ecee YY)
ecee ecee
eccoe YY)
YY) ecee
XY XY
XY XY
YY) YY)
YY) YY)
XY XXX
XY X)
XY X)
XY
eccoe
. XXX
SYSTEME DE ecoe
NOTATION eoe

‘

Automobile/ Tests en
Sous le capot soufflerie

=LE MEILLEUR
=TRES BON
=BON



Viscosité d'éll\an:t‘ii;::eé . Résistance en Module d'élasticité Résistanceen Allongement Résistance aux chocs, flggmgs(eerr:teur::s‘iois
(cps) flexion (MPa) flexion (MPa) en traction (MPa) traction (MPa) a la rupture entaillé (J/m) charge (°C)
(a30°0) ASTM D 790 ASTM D 790 ASTM D 638 ASTM D 638 ASTM D 638 ASTM D 256 ASTM D 648
CATEGORIE APPARENCE POLYPROPYLENE
1 250 138041660 55458 1590 & 1 660 38 13220% 192324 a66PSI: 58463
Accura 25 a a a c a 3264 PSI: 51455
Accura PP White (SL 7811) 210 1960 & 2 060 64 366 203042230 403442 7413% 42459 366 PSI: 47
CATEGORIE ROBUSTE/DURABLE
Accura Xtreme' 250 4 300 152042070 52371 1790 a 1980 33344 14322 % 35452 a66 PSI : 62
4264 PSI:54
Accura Xtreme White 200! 650 a 750 235042550 75479 230042630 45350 7320% 55 366 g §§4P§Isi f‘rzz
CATEGORIE APPARENCE ABS
155 & 185 26904 3240 883110 320043380 63368 538% 12422 a66 PSI: 554 58
Accura 55 a a a a € c a 3264 PSI: 51453
Accura ABS White (SL 7810) 210 204042120 74476 2290 a2 400 46248 8a14% 24347 366 PSI: 51
Accura ABS Black (SL 7820)" 210 226042370 75478 1890 & 2 440 45347 6313% 39456 366 PSI: 51
CATEGORIE TRANSPARENT
Accura ClearVue Free (SL 7870) 180 1940 a2 250 73476 192042010 38442 10222 % 232351 g gg‘fglsi 421
Accura ClearVue' 235 4 260 1980-2310 72-84 2270-2640 46-53 3-15 % 40-58 a 66 PSI: 51
4264 PSI: 50
150 4 180 2700 & 3 000 874101 2690 43100 58468 5313 % 15425 ab6PSI: 53a55
PR B0 4264 PSI : 48 4 50
CATEGORIE CASTPRO
Accura CastPro 240 4 260 2310242340 82284 249032620 523453 41283% 433495 a66 PSI: 51
4264 PSI: 50
Accura CastPro Free (SL 7800) 205 2200 a2 480 812483 194042350 45 548 9319% 35450 366 PSI: 62
CATEGORIE HAUTE TEMPERATURE ET COMPOSITE
ix! 3 ! L | y X " 466 PSI: 137*
Accura Phoenix 120 a 130 2 140-2 330 96-100 2 340-2 640 45-61 3-5% 13-19 S 264 PSI : 103*
Accura 48 HTR! 200 4 250 2760 a3 400 1054118 280043980 64467 437 % 22329 a66PSI: 130+
43264 PSI: 1104
3 3 3 3 3 3440 466 PSI: 170-250 4
Accura SL 5530 2104270 262043240 63487 288933144 57361 3,8344% 21 O e
R . R s s 5 366 PSI: 153%*
Accura PEAK 605 418044790 774126 422044790 57a78 1,3325% 21,3427,3 i e
R R . . R R 0 > 366 PSI: 250%*
Accura HPC 700 & 1000 8700 & 10200 137 4157 9000 & 9700 66 a 89 08a1,9 % 14317 S e
! R R R . X : 366 PSI: 220 **
Accura CeraMAX 1500-2000 827048370 137 4145 9460 a9 680 78 287 1,041,5% 14,5317,9 e
Accura Bluestone 12004a 1800 8300 a 9 800 124 3154 7600411700 66 2 68 1,4322,4% 13317 266 PSI: 267 & 284%*
*Apres 2 heures de post-polymérisation thermique a 80 °C ** Aprés 2 heures de post-polymérisation thermique a 120 °C + Aprées 2 heures de post-polymérisation thermique a 160 °C (remarque : s'applique aux modeles Accura SL 5530 et Accura 48 HTR)
' Matériau compatible avec les imprimantes Projet SLA 6000 et 7000.
Propriétés basées sur les matériaux traités sur les imprimantes ProX SLA grand format. Les matériaux de fabrication ne peuvent pas tous étre utilisés dans tous les modes et avec chaque modéle d'imprimante. Consultez votre représentant

local pour vérifier si la combinaison dont vous avez besoin est disponible.

www.3dsystems.com

Garantie/Avis de non-responsabilité : les caractéristiques de performances de ces produits peuvent
varier selon l'application, les conditions de fonctionnement et l'utilisation finale. 3D Systems réfute
expressément toute garantie, explicite ou implicite, y compris, mais sans limitation, les garanties de

a h o qualité marchande et d'adéquation a une utilisation particuliére.
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