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Solucoes Diretamente
em Metal

Impressao precisa em metal de producao com a
impressora ProX® série DMP, software 3DXpert™
e materiais LaserForm®




Va Além com a Impressao Direta de Metal

LIBERTE O POTENCIAL DO SEU
PRODUTO

Com total liberdade de design, as pegas 3D
impressas diretamente em metal podem ser mais
resistentes, leves e duradouras e ter um maior
desempenho que conjuntos usinados ou fundidos.
Fabrique produtos de maior desempenho com
mais rapidez e menor custo que ao usar métodos
de fabricagdo tradicionais.

OTIMIZE AS CADEIAS DE SUPRIMENTOS

Com a DMP, vocé tem um controle total

sobre a produgdo, sem precisar depender de
componentes especializados de fornecedores.
Imprima conjuntos inteiros sob demanda, com
menos componentes, conforme a necessidade.

ACELERE O TEMPO DE
COMERCIALIZACAO

Realize pesquisa e desenvolvimento,
prototipagem e produgdo no mesmo sistema. Os
usuérios de DMP do mundo inteiro estdo criando
mais rapidamente e reduzindo os tempos de
producdo. Transforme conjuntos complexos que
demoram centenas de horas para serem usinados
e montados em uma Unica pega superior impressa
em horas ou dias.

AUMENTE A AGILIDADE DA
FABRICACAO

A fabricacdo aditiva em metal ndo requer
usinagem, reduzindo o gasto extra e aumentando
as economias de escala. Vocé pode atualizar os
designs e alterar o mix de produgdo para atender
as novas exigéncias do mercado.

RESFRIAMENTO
CONFORMAL

MONTAGENS
SIMPLIFICADAS

PESO REDUZIDO

Estruturas em trelica complexas

Aintegracdo direta de canais de
resfriamento conformal a esse
molde de sopro aumentar

a eficiéncia em 30%.

VAZAO DE FLUIDO
APRIMORADA

Para esta palheta guia de
admissao de turbina, a
simulagdo de dinamica de
fluidos computadorizada
prevé uma redugdo de 70% na
intensidade do choque.

Substituindo uma montagem
complexa, este componente

de queimador contém nove
cortes inferiores e seis cavidades
internas.
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OTIMIZAGAO DE
TOPOLOGIA
O suporte aeroespacial com

topologia otimizada reduz o
peso em 35%.

permitem uma redugdo de peso
significativa para esta camara de
combustéo.
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PERSONALIZAGAO
EM MASSA

Projetada para encaixe
perfeito na zona obstruida,
esta reconstrucdo corrige a
assimetria facial do paciente.
Bon teludet; nostis niu mul
hilintilne audam utus publium.



ProX DMP 300

Producao automatizada,
qualidade excepcional
DMP Flex 100, ProX® DMP 200 e 300

As DMP Flex 100, ProX DMP 200 e 300 compartilham uma
arquitetura em comum para imprimir pecas excepcionalmente
detalhadas e de alta qualidade em um processo automatizado
e repetivel, ideal para pesquisa e desenvolvimento e
fabricacdo de pecas em série nas tolerancias mais rigidas em
impressdo diretamente em metal.

ProX DMP 200

Moldes dentérios

Ranhuras de molde de pneu Aerofélios aeroespaciais
O MELHOR ACABAMENTO PRECISAO SEM IGUAL
DE SUPERFICIE DO SETOR Imprima as caracteristicas mais detalhadas com
Reducdo na usinagem ou no polimento das precisdo excepcional.
pecas finais. _

IMPRESSAO EM METAL INTEGRADA

LIMPA E SEGURA As impressoras ProX DMP, o software 3DXpert™
A vedagdo no carregamento de pé e na reciclagem e os materiais LaserForm® s&o focados em
impede acontaminacdo do material e aumenta a confiabilidade e repetibilidade de processo.

seguranca do operador.

IMPRIMA EM LIGAS CERTIFICADAS
PROPRIEDADES MECANICAS Confie nos seus resultados com os materiais

EXCEPCIONAIS LaserForm certificados e parametros de impressdo
amplamente testados.

A compactacdo por rolete produz maior densidade
e propriedades mecanicas uniformes.

3DXPERT PARA PREPARACAO MAIS RAPIDA DE DADOS
E EXCEPCIONAL OTIMIZAGAO DE CONSTRUGAO

O software 3DXpert, a solugdo para impressao em metal de alta
precisdo da 3D Systems, é entregue com todas as impressoras
DMP. Aproveite as ferramentas de design inteligentes e a répida
preparacdo de construcdo contando com o banco de dados de
parametros de construcdo amplamente testado para o material que
vocé escolher. Nenhum outro software permite localizar estratégias
de impressao para maior precisdo das pecas em metal.




Alta precisao, alto rendimento

ProX® DMP 320

A ProX DMP 320, desenvolvida com base no resultado de quase meio milhdo de impressdes, oferece
rapidos tempos de resposta de constru¢do em ambientes exigentes de producdo ininterrupta.

PRONTA PARA PRODUGAO

Projetada para produtividade com médulos de
construcdo de troca dinamica e reciclagem rapida de p6.

IMPRESSAO EM METAL INTEGRADA

As impressoras ProX DMP, o software 3DXpert™ e
os materiais LaserForm® sdo aperfeicoados para
confiabilidade e repetibilidade do processo.

PROPRIEDADES MECANICAS
MAIS RESISTENTES

O menor O* durante construgdes (25 ppm) para pegas
excepcionalmente resistentes e de alta pureza quimica.

Implante vertebral para melhor
crescimento interno do 0sso

Bico de extrusdo monolitica g
complexa com canais de mistura .

VISAO DMP: MONITORAMENTO DE LEITO
DE PECA EM TEMPO REAL

O DMP Vision permite que usuarios da ProX DMP 320

aumentem ainda mais a precisdo no fluxo de trabalho de
impressdo em metal analisando imagens e videos do leito

da peca, capturados em tempo real durante o processo
de construgdo. Uma vantagem para setores altamente

regulados, as imagens e os videos gerados podem servir

como um registro permanente da construcgo.

MATERIAIS AMPLAMENTE TESTADOS

Milhares de horas de otimizagdo de parametros
garantem qualidade de impressdo repetivel e
previsivel com uma ampla variedade de materiais
LaserForm.

BAIXOS CUSTOS OPERACIONAIS

O gerenciamento eficiente de consumiveis e os
equipamentos auxiliares compartilhados reduzem o
custo total de propriedade.

ProX DMP 320




Ligas de metal para a Série DMP

A ampla gama de materiais LaserForm® prontos para operagdo da 3D Systems é formulada e ajustada
especificamente para as impressoras 3D DMP da 3D Systems para proporcionar alta qualidade de peca e
propriedades de peca consistentes. O banco de dados de parametros de impresséo que a 3D Systems fornece
junto com o material foi amplamente desenvolvido, testado e otimizado nas instalagdes de produgdo de pegas
da 3D Systems, que tém a experiéncia exclusiva de imprimir 500.000 pecas de producdo em metal complexas
em varios materiais ano ap6s ano. Para a sua producdo ininterrupta, o Sistema de Gestdo de Qualidade do
Fornecedor da 3D Systems garante qualidade de material consistente e monitorada para resultados confiaveis.

vt
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Trocador de calor com canais Queimador de gas com canais de Impulsor de alta resisténcia a corrosdo
complexos de resfriamento em resfriamento integrados em em LaserForm 316L (A)
LaserForm AlSi10Mg (A) LaserForm Ni718 (A)

3

Reator em miniatura para teste Producéo de parciais, coroas e pontes Molde de sopro com orificios de
de escala construido em em LaserForm CoCr (B) conformagdo em ago Maraging
LaserForm 17-4PH (A) LaserForm (B)

Upgrade de produtividade extra-alta para LaserForm Ti Gr5 (A) e Ti Gr23 (A)

Conte com uma velocidade até 34% mais rapida e reducdes de custo
significativas por peca enquanto mantém o alto nivel de qualidade
de peca consistente e repetivel conforme publicado nas folhas

de dados do LaserForm.

* A disponibilidade varia conforme o modelo de impressora
(veja os detalhes na ultima pagina).

SUA REDE DE FABRICA DMP ESCALAVEL

A ProX®DMP 320 é facilmente escalavel para producéo de

pecas em grande volume. Um servidor central administra

tarefas de impressdo, materiais, configura¢des e — I —
=
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manutencdo para produtividade ininterrupta. Os recursos
compartilhados, incluindo sistemas de refrigeracdo e
reciclagem de pd, aumentam a eficiéncia.

Gerenciamento de Processo Centralizado



DMP Flex 100

ProX DMP 200

ProX DMP 300

ProX DMP 320

Capacidade do envelope
de construgao (L x P x A)!

3,94 x3.94x 3,94 pol. 5,51x5,51x4,92 pol.

(100 x 100 x 80 mm)

(140 x 140 x 100 mm)

9,84 x9,84 x 12,99 pol.

(250 x 250 x 305 mm)

10,82 x 10,82 x 16,53 pol.
(275 x 275 x 380 mm)

LaserForm CoCr (B) LaserForm CoCr (B)
LaserForm 17-4PH (B) LaserForm 17-4PH (B)
LaserForm CoCr (C)

LaserForm CoCr (B)
LaserForm 17-4PH (B)

LaserForm
Aco Maraging (B)

LaserForm AlSi12 (B)

Opcoes de liga metalica
com parametros de

impressao avancados
LaserForm

Aco Maraging (B)
LaserForm AlSi12 (B)

LaserForm Ti Gr1 (A)?
LaserForm Ti Gr5 (A)?
LaserForm Ti Gr23 (A2
LaserForm AISi10Mg (A)?
LaserForm Ni625 (A3
LaserForm Ni718 (A3
LaserForm 17-4PH (A)?
LaserForm CoCrF75 (A)?
LaserForm 316L (A)?

Aco Maraging LaserForm (A)?

Espessura da camada 10 pm-100 pm

Pré-ajuste: 30 pm Pré-ajuste: 40 pm

10 pm-100 pym
Pré-ajuste: 30 e 60 um

Repetibilidade

x=20 pm, y=20 pym, z=20 pm

Tamanho min.dorecurso ————————————— x=100 pm, y=100 pm, z=20 pm ——————————— .

100 pm

Espessura min. de parede 150 pm 150 ym 150 ym

150 pm

Precisdo tipica +0,1a0,2% com

minimo de + 50 ym

+0,1a0,2% com
minimo de + 50 ym

+0,1a0,2% com
minimo de + 50 um

+0,1a0,2% com
minimo de + 50 ym

Carregamento de Manual Semiautomatico Automaético Manual

material

Sistema de reciclagem  Sistema externo Sistema externo Automatico Sistema externo
opcional opcional opcional

Intercambiaveis « « « )

i ~ Nao Ndo Nao Sim

médulos de construgéo

Monitoramento de -~ )
Néao Nao Nao Visdo DMP (opcional)

leito de p6

"Incluindo placa de construgdo *Configuragdo A 3Configuracdo B

Agéncia Espacial Europeia (ESA)

1. Bico de expansdo: tensdo reduzida,
massa suspensa minimizada

Especificagbes completas disponiveis em www.3dsystems.com

DMP para motores de satélite de comunicagdo no espacgo -

2. Camara de combustdo: economias de peso significativas
com uma malha de densidade volumétrica de 12%

3. Injetor de motor: montagem simplificada de
5 pecas a 1 com fluxo de propelente otimizado

Garantia/Isenscdo de responsabilidade: As caracteristicas de desempenho deste produto podem variar de acordo
com as aplica¢des do produto, as condi¢des de operagdo, a combinagdo de materiais ou com a finalidade. A 3D
Systems estd isenta de quaisquer garantias, expressas ou implicitas, que inclui mas ndo se limita a, garantias de

comercializagdo ou adequacéo para uma finalidade especifica.

3D Systems Corporation
333 Three D Systems Circle
Rock Hill, SC 29730

www.3dsystems.com
PN 10201A

©2018 da 3D Systems, Inc. Todos os direitos reservados.
Especificacdes sujeitas a alteracdes sem aviso. 3D Systems,
ProX e LaserForm sdo marcas registradas e o logotip da 3D
Systems é uma marca comercial da 3D Systems, Inc.

06-18



