AN 3D SYSTEMS

Selektive Lasersinter
Drucker

Thermoplastische Produktionsteile gefertigt
mit den ProX® und sPro™ SLS Druckern




Grenzenlose Moglichkeiten durch
werkzeuglose Fertigung

ZEIT- UND KOSTENREDUZIERUNG
BEI DER WERKZEUGHERSTELLUNG

Dank Additiver Fertigung, auf Grundlage der
3D-CAD-Datei entfallen Kosten und Arbeitszeit
flr die Herstellung von Werkzeugen und
Vorrichtungen.

OPTIMIERUNG DES WORKFLOWS

Eliminieren Sie aufwandige Programmier- und
Montageprozesse, damit Ihre Mitarbeiter
Zeit fur die wesentlichen Arbeiten haben.
Reduzieren Sie Montagezeiten durch weniger

FREIHEIT BEI DER FERTIGUNG

Konstrukteure kédnnen unabhangig von

den Einschrankungen herkémmlicher
Fertigungsverfahren arbeiten. Komplette
Baugruppen lassen sich in einem Teil drucken,
wodurch Kosten reduziert und Funktionalitat
sowie Betriebssicherheit erhéht werden.

FLEXIBEL FERTIGEN

Bei der Additiven Fertigung entfallt der
Werkzeugbau. Durch die Reduzierung

der Betriebskosten kann so eine gréRBere
Produktvielfalt wirtschaftlich gefertigt werden.

Gesamtkomponenten.

GEHAUSE

Hergestellt in kleinen bis
mittleren LosgréRen, haufig zur
Uberbriickung des Zeitraums
bis zur Fertigstellung des
Spritzgusswerkzeugs.

VORRICHTUNGEN UND
BETRIEBSMITTEL

Drucken Sie komplexe
Montagehilfen und investieren
Sie die eingesparten CNC-
Zeiten in andere Projekte.
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MASCHINENTEILE

Integrieren Sie Funktionalitat
in einem Bauteil und ersetzen
Sie komplizierte Baugruppen.
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LUFTKANALE

Optimieren Sie Durchfluss
und Passform in engen
Raumen, indem Sie Kanale /
Fihrangen drucken, die nicht
geformt werden kénnen.

FUNKTIONSTESTS

Testen Sie Ihre Prototypen im
Hinblick auf Funktionalitat,

z. B. in zyklischen
Erwarmungslaufen.
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KONSUMGUTER

Extrem schnelle und flexible
Fertigung kleiner LosgroRen
und kundenindividueller
Produkte.



sPro™ 60, 140 & 230

Prazise, robuste Produktionsteile

Die sPro SLS Anlagen fertigen
hochaufgel6ste, langlebige
Thermoplastteile in mittleren bis
grolRen BaugroRen.
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Gehduse eines Schleifgeréts,
gedruckt im Werkstoff DuraForm PA
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ROBUSTE, LANGLEBIGE TEILE

Technologie nach Industriestandard,
tagtaglich im Einsatz fur anspruchsvolle
Anwendungen.

HERVORRAGENDE TEILEAUFLOSUNG,
OBERFLACHENQUALITAT UND
KANTENSCHARFE

Drucken Sie kleine und groRe Teile mit
sorgsam ausgearbeiteten Details und
scharfen Kanten.

sPro™ 60

sPro™ 230

Ruickseitige Staubsaugerabdeckung,
gedruckt in DuraForm EX Black

FLEXIBILITAT DANK UPGRADE-
OPTIONEN

Upgrades bieten Flexibilitat im Hinblick
auf Fertigungsgeschwindigkeit und
Teileauflésung. So sichern Sie Ihre
Investition von heute fir morgen ab.

OFFENE WERKSTOFFARCHITEKTUR

Die flexiblen Druckparameter
ermoglichen Ihnen den Einsatz einer
breiten Palette an Werkstoffen.

FUHRENDE TECHNOLOGIE

Der ,Precision Counter Rotating Roller” ist

ein patentiertes System von 3D Systems zur
Materialauftragung. Er verteilt und verdichtet jede
Pulverschicht, um so besonders robuste Teile von
hoher Dichte und sehr glatter Oberflache zu fertigen.



ProX" SLS 500

Der wirtschaftliche Weg zur Serienfertigung

Mit der jingsten Generation der SLS Drucker fertigen Sie Thermoplastteile mit hdchster

Auflésung und glatten Oberflachen.

ISOTROPISCHE EIGENSCHAFTEN

Robuste und widerstandsfahige Teile mit

homogenen mechanischen 3D Eigenschaften:

Anlage flr Anlage, Druck fur Druck,

UNVERGLEICHLICHE TEILEQUALITAT

Beste Auflosung, Oberflachenqualitat
und Kantenscharfe von allen 3D
Sintertechnologien.

unabhangig von der Teileausrichtung.
MAXIMALES ROI

Geringere Gesamtbetriebskosten durch
automatisierte Produktionswerkzeuge, einen
bemerkenswert hohen Durchsatz, hohe
Werkstoffeffizienz und Wirtschaftlichkeit.

BEISPIELLOS - BIS ZU 95 %
WERKSTOFFEFFIZIENZ

Von jedem Kilo Werkstoff, das Sie einsetzen,
werden bis zu 950 Gramm in Teile umgesetzt.
Wirtschaftlich und umweltfreundlich.

OPTIMIERTER WORKFLOW

Verringern Sie die Fertigungszeit mit
automatisierter Pulverhandhabung
und -recycling sowie mobilen
Produktionssteuerungen.

e Schnallenverschluss gedruckt in
DuraForm ProX AF+ mit Metalloptik

' Verteiler gedruckt in

Schlauchanschluss gedruckt DuraForm ProX FR1200

in DuraForm ProX GF
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QUALITATSKONTROLLSYSTEM FUR WERKSTOFFE
(MATERIAL QUALITY CONTROL SYSTEM - MQC)

Das MQC Qualitatskontrollsystem wurde speziell fir
den ProX SLS 500 entwickelt. Die Werkstoffe werden
automatisch gesammelt, recycelt und gemischt,
sodass der Drucker rund um die Uhr mit maximaler
Produktivitat hochwertige Teile fertigt.




Thermoplaste und Elastomere fur robuste Teile

Wabhlen Sie Ihren Werkstoff aus einem breiten Angebot von DuraForm® Werkstoffen passend zu
den Anforderungen Ihrer speziellen Applikation.

SLS TECHNOLOGIE VON 3D SYSTEMS

SLS Produktionsdrucker sind bewahrter optimierten Luftstrom,
Industriestandard. Profitieren Sie von der
Erfahrung des Technischen Support Teams
von 3D Systems. Das Team stellt Thnen in DuraForm ProX PA
engagierte und qualifizierte Service- und
Anwendungstechniker beiseite, damit wir

Ihre strengen Qualitatsanforderungen .
Uberall auf der Welt erfiillen kdnnen. -

DuraForm PA / DuraForm ProX PA

Hochfester Thermoplast mit erstklassigen mechanischen Eigenschaften und
bester Oberflachenqualitat.

DuraForm GF / DuraForm ProX GF

Glasfaserverstarkter Werkstoff von hoher Steifigkeit und
Temperaturbestandigkeit.

DuraForm HST Composite / DuraForm ProX HST Composite (verbundwerkstoff)
Ein faserverstarkter Werkstoff mit optimaler Kombination aus hoher Steifigkeit,
Festigkeit und Temperaturbestandigkeit.

DuraForm ProX AF+

Aluminiumverstarktes, auf Nylon 12 basierendes Pulver, das steife und feste,
metallahnliche (optisch) Bauteile ermoglicht.

DuraForm EX Black und Natural / DuraForm ProX EX BLK

Schlagfestes Thermoplast mit der Harte von spritzgegossenem Polypropylen
(PP) und ABS.

DuraForm FR1200 / DuraForm ProX FR1200

Schwer entflammbares Nylon 12, das den Standards in der Luftbranche fur FST
(flammability, smoke density und toxicity) gentigt.

DuraForm TPU und DuraForm Flex

Ein elastomeres, thermoplastisches Polyurethan mit groBer Dehnbarkeit
und verbesserter Haltbarkeit.

* Verfligbarkeit variiert je nach Druckermodell (s. Hinweise auf der letzten Seite)

Komplexe Luftfiihrung fur

gedruckt in DuraForm EX Black

Elektronische Bauteile, gedruckt



ProX SLS 500 sPro 60 HD-HS sPro 140 sPro 230

Max. BauraumgroBBe 381 x330x460 mm 381 x330x460 mm 550 x 550 x 460 mm 550 x 550 x 750 mm
XxYx2Z)

Baumaterial DuraForm ProX PA DuraForm PA DuraForm PA DuraForm PA
DuraForm ProX GF DuraForm GF DuraForm GF DuraForm GF
DuraForm ProX HST DuraForm EX DuraForm EX DuraForm EX

neu DuraForm ProX AF+ DuraForm HST DuraForm HST DuraForm HST

neu DuraForm ProX EX BLK  DuraForm TPU
veu DuraForm ProX FR1200 DuraForm Flex
CastForm PS
DuraForm FR1200
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Spektrum der 0,08-0,15 mm 0,08-0,15 mm 0,08-0,15 mm 0,08-0,15 mm
Schichtstarke (typisch) (0,70 mm) (0,170 mm) (0,70 mm) (0,70 mm)
Volumendurchsatz 2,71/h 1,81/h 3,01/h 3,01/h
Pulverrecycling Vollautomatisch Manuell Automatisch Automatisch

und -handhabung

Formkolben einer Maschine fur
Kartoffelformprodukte, gedruckt
- in DuraForm ProX PA

DuraForm PA Armaturenbrett

Garantie/Haftungsausschluss: Die Leistungsmerkmale der in diesem Dokument beschriebenen Produkte kénnen je nach
Produktanwendung, Betriebsbedingungen, Werkstoffkombinationen und Endnutzung abweichen. 3D Systems Gibernimmt
keine Garantie, weder ausdriicklich noch stillschweigend. Dies betrifft insbesondere auch die Markteignung sowie die
Eignung fir einen bestimmten Zweck.
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